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(54) Verfahran zum 



wertatoffbezogenen punktweisen Hfirten mtttels Enorgietrfigenrtrahl 



^DieErmdungbexlehteic^ 

EnorgietrSgeretrahl. voaugw^aetoonans^h^ ^Jg^Sn? « erh6hen . Nach dar Aufgabe ist die 
Metalloberflachen. Zlel ist. die ^^^""l^^^S^^port errelcht wlrd. ain Anechmelzen der 
notwendige Eneralanvanga w a^bjfag^ oine gr6B 



hartendenPunktdervere^^^ 

AbSgkeft der Warkstoffeigenschaften vergroSert odor varklainart wird. 
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EifindungsansprucH: 

1 Verfahren zum werkstoffbezogenan punktwetsen Hartan mittels Energletrageretrahl. vo^gsv^sa ael^ne^ahU zur 

^ ah " n 8°^^^"™"hf^r" eInen J7 h8 rtendenPunfctderveraiul ed!chenWarmeablettungangepaBtvvlrd,d6rart.d8B 

del wSc*^ unwrblolbt. daft die Letotung dee Enorgletragerstrahles so verSndert wlrd. 

S^elstung dee Energletrfigerstrahles etna verfnderto Fokusalerung Qberlag.rt wird. 

Anwendungsgeblet dar Erflndung 
DieErfindur^betriffteinVer^^^ 

a^narZihUurErhohung der Festigkett von VerschleiB ausgesetzten Metalloberflachen. 
Charaktsristik der bekannten technischen L&sungen 

nrstderaoL^nga„lstd«^.nP,n^^ 

konstanter Lalstung erwahnt. *jnSrt. £mftk^n Sir £Xmtenzu durchlaufonden 



Zlel der Erflndung 

DurehdieErfindunglstdleEffektiv^^ 
zuerhdhen. • 

Das Wesen der Erflndung 

— — 

Fokussierung zu Oberiagern. oh«rflachantemDeratur bzw. der tlefer gelegenan Wertetoffbarelche und die 

Die durch die B^™hlung bed,ngteE*ahu^ » «fc Slrah|lelstunfl ^ anzupassen, 

warmeverhfiltnissedesWarmepunkteszusatzUchQOnstig beeinfluSt 
Ausfuhrangsbeispiel 



durchgefuhrt: 
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Beschleunf gungsspannung : 74 kV 
Strahlstromstfirtce: 5-8 mA 

Bestrahlungszalt: 0,1 s 

Strahldurch masse ran 
dar Wericstuckoberfiache: 0,4-0,5 mm 



wlrd wesentlich herabgesatzt farw. vollstandig verhlndert 



